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广医免疫所高压蒸汽灭菌器故障应急预案

高压灭菌器故障状态应急措施

蒸汽压力安全阀或减压阀失灵喷出蒸汽→安全法不能自动跳开排除

容器内气体，腔内压力超过 0.23mpa,应立即关闭蒸汽开关→停止供

给蒸汽→通知维修人员进行安全法紧急检修和更换，并报告设备负责

人。

灭菌器出现异常超高温或超高压→灭菌器温度超过 135℃，且温度

持续上升，腔内压力达到 0.23mpa,压力表接近警戒，应立即关闭蒸

汽阀门开关→关闭电源→报告设备负责人→通知设备维修人员和厂

家工程师。

灭菌器附件、仪表损坏→通知设备负责人。

灭菌器故障报警→消除报警声，报告设备负责人。

灭菌器出现门封跳出→戴上手套将门封按压回门槽并报告设备负责

人或联系设备维修。

灭菌器严重故障不能工作→报告设备负责人，联系其厂家工程师。

出现故障→根据操作说明提示排除故障不成功→报告科室负责人

→通知维修人员→进行设备维修→维修人员记录（故障情况、维修情

况、维修单签字）



灭菌器出现质量问题紧急风险预案

【应急预案】

一、如遇灭菌器灭菌质量突然出现质量问题，则工作人员首先应停止

使用压力蒸汽灭菌器。

二、立即电话报告相关部门，查明原因并进行维修。

三、如灭菌器出现质量问题自院不能维修解决的，应请厂家的机械师

来院进行维修。

四、向上级相关部门汇报，必要时联系消毒中心协助解决器械和物品

的灭菌，以保证临床急需无菌物品供应。

五、灭菌器质量问题检修解决后，在使用前进行验证的内容包括：灭

菌过程参数的测定，如各点的温度、压力与浓度等，被验证的灭菌器

必须通过物理、化学、生物等监测，只有当三项监测都合格时才能正

常使用。

【程序】

立即停止压力灭菌→通知免疫所设备负责人→不能维修→通知厂家

机械师维修→汇报装备中心→联系消毒人员协助解决物品灭菌→待

灭菌器维修好→质量监测合格→重新启用。



压力蒸汽灭菌器故障应急预案及处理程序

一、立即查看蒸汽压力，水压，气压是否足够。

二、如为灭菌器故障，立即通知设备维修部门，查找原因，尽快维修。

三、如 B-D 试验不合格，应再次 B-D 试验，试验合格能使用：如再

次 B-D 试验不合格，需立即停止使用，查明原因并进行维修。

（注：B-D 测试定义：即真空灭菌器残余空气测试。蒸汽灭菌的功能决定所有灭菌物品

的表面是否完全与饱和蒸汽接触，B-D 测试是检查脉动灭菌器内是否还有空气残存，以评

估脉动灭菌器呢排除空气能力的一种方法。

B-D 测试方法：应在每天早晨灭菌物品前空锅进行，应将测试包呈水平位放置在灭菌器底

层靠近柜门与排气管口处。

B-D测试结果：测试完成后，小心取出测试包，检查 B-D 试验专用化学指示图，如各部位

颜色变化深浅均一致有米黄色变成黑色表示该灭菌器抽真空功能正常，B-D
测试合格；反之，则 B-D测试不合格，雪检修灭菌器。）

四、测漏试验部合格，需立即停止使用该灭菌器，查明原因并进行

维修。

五、短时间内无法正常灭菌时，立即改用其它灭菌器或其他灭菌方

法。

六、优先急需、重要器械的灭菌。

七、必要时通知相关部门，实施告知义务，并及时做出物资、工作

时间调整。

程序：

压力蒸汽灭菌器出现故障→立即查找原因→尽快维修→二次 B-D 试

验不合格→停止使用→查找原因→进行维修→改用其它灭菌器或灭

菌方法→汇报装备中心。


